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An den Kontaktflachen zwischen DrelikopfscWitten und Verstellring bei ei- 
ner Drehmaschine, insbesondere bei einer Drehsclialmascliine kommt es zu 
enormen Flachenpressungen, die zu einem starken VerschleiB fuhren. 

Der Austausch des Verstellringes ist nur mit erheblichem Montageaufwand 
sowie unter einer komplette Demontage der Drehwerkzeugverstellung zu 
bewerkstelligen. . • • ' 



Es ist Aufgabe vorliegender Erfindung, die Gefahr von VerschleiB 
gern. 



zu verrm- 




Als Losung schlagt die Erfindung vor, die Kontaktflachen zwischen Dreh- 
kopfschlitten und Verstellring jeweils im wesenllichen eben auszubilden. 

Dementsprechend sind vorzugsweise die Einstellkeile der Drehkopfschlitten 
eben ausgeftthrt. Ebenso weist der Verstellring vorzugsweise ebene Berei- 
che auf. Insbesondere konnen die jeweiligen ebenen Bereiche im wesenth- 
cheri identische Anstellwimcel aufweisen. 

An dem Verstellring und/oder an den Einstellkeilen konnen verschleiBfeste 
ebene Hartmetallinlays o.a. vorgesehen sein. Diese konnen beispielsweise 
eingelassen sein und/oder uber Zylinderkopfschratiben, beispielsweise vier 
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Zylinderkopfschrauben, Ids- und austauschbar befestigt sein. Auf diese Wei- 
se konnen die iibrigen Baugnippen aus verhaltnismaftig kostengtinstigen Ma- 
terialien gefertigt werden, da nicht mehr so groBe Belastungen aiiftreten. 

Bei Drehmaschinen nach dean Stand der Technik sind Verstellring und Ein- 
stetlkeil immer konisch ausgefuhrt, so dass es zwischen den Kontaktflachen 
wegen der unterscbiedHchen Radien an einem Kegel bestenfalls zu einer Li- 
nienberuhrung kam. Bedingt durch hohe Anpresskrafte fiihrte dieses zu au- 
Berst hohen Belastungen, mit dem Risiko von erhdhtem VerschleiB und ho- 
hen Anforderungen an die Feitigungsgenauigkeit sowie die Materialgflte 
bzw. -beschaffenheit 

Durch eben ausgefuhrte Kontaktflachen kommt es zu einer Verringerung der 
Flachenpressung, wahrend die Hartmetallplattchen bzw. -inlays kumulativ 
bzw/ alternate den VerschleiB venninderii. Dartiber hinaus lassen sich hohe- 
re Standzeiten des Verstellringes, insbesondere wenn dieser mit Hartmetall- 
plattchen bzw. -inlays verseben ist, sowie geringere Stillstandzeiten der 
Drehmaschine durch kurze Austauschzeiten der Plattchen bzw. Inlays reali- 
siereri. 

Die vorgenannten Ldsungen und Aire Vorteile kommen insbesondere bei 
einer Drehschalmaschine wegen der dort herrschenden Anforderungen, 
20 wie den dort auftretenden hohen Scher- und Schaikraften mit den hieraus' 
resultierenden Drehmomenten und den hohen Fliehkraften, zur Geltung. 
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